	ПЛАН ПРОВЕРОК И ИНСПЕКЦИЙ (ПЛАН КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ИЗГОТОВЛЕНИЯ) ПРОДУКЦИИ

	Заказчик:
	
	Продукция:
	
	            ППИ 

	Инспекция: 
	
	
	
	

	
	
	Требования:
	(ОЛ, ТУ, ГОСТ, ТРТС010, ТРТС032)
	Страница

21 из 21

	Изготовитель: 
	ООО_______
	
	
	

	Метод проверки:
	I- наблюдение за ходом выполнения технологической или контрольной операции

V- проведение проверки или проверка выполнения технологического процесса (ВИК, испытания и т.п.)

R-проведение проверки документации (записей, отчетов, протоколов, сертификатов)
	W- проверка и испытания проводятся только в присутствии инспектора 

H- точка ожидания, работа может быть продолжена только с санкции инспектора 
S- при выполнении операции используются услуги субподрядчика

	Частота проверки:
	A- только первую партию, затем выборочно
	В- выборочно (или указать частоту)

1-не реже 1 раза в смену; 2 – не реже 2 раз в смену и т.д.
	С- 100% проверка (каждой единицы)

	Проверяющее подразделение:
	1 – Контроль изготовителя (службы завода); 2 – Контроль инспекции (уполномоченное лицо заказчика); 3- Контроль заказчика (представитель заказчика)

	№ поз.
	Технологическая или контрольная операция
	Проверяемые

 характеристики
	Нормативная и техническая 

документация
	Методы 

проверки
	Критерии приемки
	Регистрация результатов (документация)
	Действия инспекции 

 при несоответствии

	
	
	
	
	1
	2
	3
	
	
	



	УТВЕРЖДАЮ

	

	Должность: 

	

	

	________________________ 

	«_________»______________202_ г.


	Предприятие-изготовитель: ________



	ПЛАН ПРОВЕРОК И ИНСПЕКЦИЙ 
(ПЛАН КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ИЗГОТОВЛЕНИЯ) ПРОДУКЦИИ
	ППИ 

	
	
	Издание: 1


	
	Продукция: 


	Дата: 

	
	Требования: 

(ОЛ, ТУ, ГОСТ, ТРТС010, ТРТС032…)
	Страница: 1 из 21

	
	
	


Составил: _________________________             __________________________.
	1.
	Контроль производственной документации.

	1.1
	Производитель в первый день инспекции по требованию заказчика предоставляет информацию:

1) журнал входного контроля ОТК;

2) журналы межоперационного контроля;
3) аттестационные удостоверения контролеров ОТК; 
4) аттестационные удостоверения специалиста по НК;

5) аттестационные удостоверения сварщиков;

6) свидетельства об аттестации испытательного оборудования;

7) документацию и сведения о лаборатории неразрушающего контроля предприятия; 

8) документацию и сведения об испытательной лаборатории предприятия;

	2.
	Контроль разрешительной документации.

	2.1
	Проверка подтверждения сертификации системы менеджмента качества предприятия требованиям стандарта ИСО 9001.
	1. Действующий сертификат соответствия СМК.
2. Руководство по качеству.
	Ф3 «О техническом реггулировании»
ГОСТ Р ИСО 9001

ТР/ТС
	-
	R/В
	-
	1. Срок действия сертификата не истек.

2. Сертификат распространяется на контролируемую деятельность предприятия.
	Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	2.2
	Проверка наличия документального подтверждения соответствия продукции (ФЗ «О техническом регулировании»)
	Действующий сертификат или декларация соответствия.
	 Ф3 «О техническом реггулировании»

ГОСТ Р ИСО 9001

ТР/ТС 
	-
	R/В
	-
	1. Срок действия сертификата не истек. 
2. Сертификат распространяется на контролируемую продукцию.


	Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	2.3
	Проверка квалификации персонала, выполняющего контрольные и особо ответственные операции.
	1. Аттестация сварщиков и

специалистов сварочного производства.
2. Аттестация персонала в области неразрушающего контроля.
3. Аттестация персонала в области разрушающего контроля
	ПБ 03-273-99

СДАНК-02-2020
	-
	R/В
	-
	Проверка документального подтверждения о

необходимом уровне

квалификации персонала:

(протоколы аттестации, свидетельства).
	Отчет инспектора.
	1. Информирование

Заказчика.
2. Оформление уведомления о несоответствии.

	
	
	4. Аттестация лаборатории неразрушающего контроля 

(при наличии лаборатории у предприятия, либо с привлечением сторонней лаборатории). 
5. Аттестация лаборатории разрушающего контроля 

(при наличии лаборатории у предприятия, либо с привлечением сторонней лаборатории).

6. Персонал стенда ГИ

7. Персонал покрасочной камеры и система вентиляции пылеудаления


	СДАНК-01-2020
	
	
	
	1. Свидетельство об аттестации персонала.
2. Соответствующая область деятельности лаборатории НК.
3. Соответствующая область деятельности лаборатории РК.
	
	

	2.4
	Аттестация технологии сварки.
	1. Аттестация технологии сварки.
2. Аттестация оборудования для выполнения сварочных и наплавочных работ.
3. Аттестация сварочных и наплавочных материалов.
	Федеральный закон № 116-ФЗ 

«О промышленной безопасности опасных производственных объектов»

РД 03-613-03

РД 03-614-03

РД 03-615-03


	-
	R/В
	-
	1. Наличие свидетельств об аттестации.

2. Срок действий свидетельств об аттестации не истек.

3. Вид аттестации, способы сварки, основные материалы, группы технических устройств.
4. Наличие документального подтверждения аттестации сварочного оборудования.
5. Наличие документального подтверждения аттестации сварочных 

(наплавочных материалов).
6. Наличие документального подтверждения аттестации технологии сварки.
	Отчет инспектора.
	1. Информирование

Заказчика.
2. Оформление уведомления о несоответствии.

	2.5
	Средства измерения и контроля.
	1. Статус средств измерения и контроля предприятия при выполнении работ.

	Федеральный закон "Об обеспечении единства измерений" N 102-ФЗ (последняя редакция).
ГОСТ Р 8.563-2009

Государственная система обеспечения единства измерений. Методики (методы) измерений.
 
	-
	R/В
	-
	1. Наличие графика поверки и калибровки средств измерений и контроля.
2. Наличие свидетельства о поверке.

3. Наличие клейма (знака поверки).

	Отчет инспектора


	1. Информирование

Заказчика.
2. Оформление уведомления о несоответствии.

	2.6
	Испытательное оборудование.
	1. Статус испытательного оборудования.
2. Исправность и точность оборудования.
3. Аттестация испытательного оборудования.
	ГОСТ Р 8.568-97 ГСИ. Аттестация испытательного оборудования. Основные положения.
	-
	R/В
	-
	1. Наличие сведений и подтверждающей документации о прохождении первичной аттестации.

2. Наличие сведений и подтверждающей документации о прохождении периодической аттестации.

3. Наличие графика проверки.

4. Наличие действующих документов на методики поверки (калибровки) встроенных или входящих в комплект средств измерений.
5. Наличие паспортов (формуляров).
	Отчет инспектора.

	1. Информирование

Заказчика.
2. Оформление уведомления о несоответствии.

	2.7
	Изучение и проверка рабочей документации изготовителя.
	Изучение и ознакомление с : 

Комплектом конструкторской документации, инструкциями предприятия, технологической документацией, нормативной и технической документацией, стандартами предприятия по видам работ, опросным листом, техническими требованиями заказчика, дополнительными требованиями заказчика (комплектность, маркировка, упаковка и.т.п.), журналы контроля качества, карта контроля качества, журнал сварочных работ.
	Комплект конструкторской документации, инструкции, технологическая документация, нормативная и техническая документация, стандарты предприятия по видам работ, опросный лист, технические требования заказчика, дополнительные требования заказчика, журналы контроля качества, карта контроля качества, журнал сварочных работ.
	-
	R/C
	-
	Изучение документации при выполнении заказа.
	Отчет инспектора.
	1. Информирование

Заказчика.


	2.8
	Периодические испытания.

Типовые испытания.

Сертификационные испытания.

Квалификационные испытания.
	1. Подтверждение прохождения испытаний.

2. Результаты испытаний.


	Нормативная и техническая документация изготовителя

Стандарты предприятия


	V,R/В
	R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.


	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.).

Отчет инспектора.
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	2.9
	Контроль ведения технологической документации.
	1. Комплектующие и изделие имеют индивидуальную маркировку на всех технологических и контрольных операциях.

2. На предприятии ведутся записи о выполнении технологических и контрольных операций.

3. Персонал предприятия выполняет своевременно и в полном объеме записи в отношении выполнения технологических и контрольных операций

4. Журналы контроля качества, карта контроля качесва, журнал сварочных работ.
	ГОСТ 34347-2017, ТУ _________, аттестованная технология №АЦСТ-_________, №АЦСТ-_______, СТП 02-04-2017 «Организация и управление контролем продукции»; типовые технологические карты ; технологический процесс на изготовление ресивера; 

Конструкторская документация, журналы контроля качества, карта контроля качесва, журнал сварочных работ.
	V,R/В
	R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.


	Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	3.
	Входной контроль комплектующих и материалов.

	3.1
	Входной контроль металлопроката, отливок поковок и заготовок, соединительных деталей трубопроводов, трубной продукции.
	1. Сопроводительная документация, удостоверяющая качество (сертификат, паспорт).

2. Содержание (полнота данных) сопроводительной документации.

3. Маркировка металлопроката, отливок поковок и заготовок. 

4. Маркировка тары и упаковки.

5. Геометрические размеры.

6. Состояние поверхности.

7. Марка материала.

номер плавки, партии, 

химический состав,

механические свойства.
(по сертификатным данным)
8. Проведение УЗК, РК 

(при необходимости).
	ГОСТ 24297-2013

Нормативная и техническая документация изготовителя

Стандарты предприятия


	V/В
R/В
	V,B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	3.2
	Входной контроль сварочных и наплавочных материалов.
	1. Состояние упаковки и самих материалов.

2. Наличие сопроводительной документации (сертификат, паспорт).

3. Содержание (полнота данных) сопроводительной документации.

4. Маркировка тары и упаковки

5. Качество (пригодность) материалов.

6. Сварочно-технологические свойства.

7. Внешний вид материалов.

8. Условия хранения.

9. Срок годности.

10. Статус аттестации сварочных материалов.
	ГОСТ 2246-70 «Проволока стальная сварочная»
Конструкторская документация,

Опросный лист,

ТУ _______, 
СТП _______ «Организация и управление входным контролем».


	V/В
R/В
	V,B/2

R/С
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	3.3
	Входной контроль деталей и заготовок из уплотнительных материалов и резинотехнических изделий.
	1. Наличие сопроводительной документации (сертификат, паспорт).

2. Содержание (полнота данных) сопроводительной документации.

3. Упаковка материала.

4. Маркировка тары и упаковки.

5. Внешний вид, качество поверхности, геометрические параметры.

6. Свойства материалов

(по сертификатным данным)
	ТУ ______

Конструкторская документация,

Опросный лист,

ТУ __________, 
СТП ________ «Организация и управление входным контролем».


	V/В
R/В
	V,B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	3.4
	Входной контроль комплектующих изделий.

(гайки, шпильки, фланцы и т.д)
	1. Наличие сопроводительной документации (сертификат, паспорт).

2. Содержание (полнота данных) сопроводительной документации.

3. Упаковка материала.

4. Маркировка тары и упаковки.

5. Внешний вид, качество поверхности, геометрические параметры.

6. Марка материала, химический состав,

механические свойства,

 специальные свойства.

(по сертификатным данным)
7. Внешний вид и соответствие защитного покрытия комплектующих.
	ОСТ 26-2040-96
ОСТ 26-2041-96

СТО 00220256-024-2016

Конструкторская документация,

Опросный лист,

 ТУ ______, 
СТП ________ «Организация и управление входным контролем».


	V/В
R/В
	V,B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	3.5
	Входной контроль материалов антикоррозионного и лакокрасочного покрытия.
	1. Наличие сопроводительной документации (сертификат, паспорт).

2. Содержание (полнота данных) сопроводительной документации.

3. Упаковка материала.

4. Маркировка тары и упаковки.

5. Срок годности.

6. Условия хранения.
	
Конструкторская документация,

Опросный лист,

ТУ _________

СТП _________ «Организация и управление входным контролем».

Паспорта ЛКМ
	V/В
R/В
	V,B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	3.6
	Контроль проверки подлинности покупных материалов:

запорно-регулирующей арматуры, соединительных деталей трубопроводов, трубной продукции, металлопроката.


	1. Сопроводительная документация (сертификат, паспорт) качества.
2. Внешний вид

3. Договор поставки (без коммерческой части)

4. Товарно-транспортная накладная (ТТН).

5. Поставка покупных изделий не от Изготовителя подтверждается письмом Изготовителя (предоставляет Поставщик)
	-

Сопроводительная документация (сертификат, паспорт) качества.

Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Производственно-технологическая документация
ГОСТ 24297-2013

ТУ ________
Требования ООО «ИНК» МУ.09.36 МУ.10.36
	V/С 
R/С
	V/A

R/A
	-
	1. Соответствие формы сертификатов качества заводским образцам.
2. Полнота заполнения сертификатов качества (подписи, даты, штампы)

3. Отсутствие повреждений, дефектов, коррозии, следов ремонта и др. несовершенств, указывающих на контрафакт.

4. Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

5. Соответствие требованиям ссылочной документации.

	
Отчет инспектора
	1. Информирование
Заказчика.
2. Оформление уведомления о несоответствии.

	4.
	Исследования и анализ материала.

	4.1
	Проведение экспресс хим.анализа материала при входном контроле.


	1. Химические элементы в объекте исследования и их процентное содержание.
	ГОСТ 22536.0-87 (СТ СЭВ 487-77) Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Общие требования к методам анализа
	V/B 

R/С


	I/B
R/C

	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	4.2
	Проведение исследований материалов (металлопроката, поковок, отливок, заготовок, трубной продукции и соединительных деталей трубопроводов) в лабораторных условиях при входном контроле.


	1. Выполнение,

механических, металлографических испытаний.

2. Порядок проведения исследований. 

3. Отбор образцов.

4. Результаты контроля.

5. Оформление результатов анализа/испытаний.

6. Объемы контроля.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Производственно-технологическая документация
	V/B 

R/С


	I/B
R/C

	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	5.
	Производство.

	5.1
	Раскрой, резка
	1. Внешний вид.

2. Геометрические параметры.

3. Маркировка.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация
	V/С

R/C
	V,B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	5.2
	Контроль после механической и слесарной обработки комплектующих, деталей и узлов.
	1. Геометрические параметры.

2. Внешний вид.

3. Маркировка.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация
	V/С

R/C
	V,B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	5.3
	Изготовление днищ, опор, внутренних и внешних устройств, корпусных обечаек, штуцеров и других сборочных единиц и деталей, металлоконструкций входящих в состав изделия изготавливаемых на предприятии.
	1. Геометрические параметры.

2. Внешний вид.

3. Конструктивное исполнение.

4. Маркировка.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация
	V/С

R/C
	V,B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	5.4
	Сборочно-сварочные работы.

(пооперационный контроль)

	1. Проверка качества и соответствия деталей и сварочных материалов требованиям стандартов и технических условий на изготовление и поставку.

2. Проверка качества подготовки кромок под сварку и качества сборки стыков (угол скоса кромок, совпадение кромок, зазор в стыке перед сваркой, правильность центровки, расположение и число прихваток, отсутствие трещин в прихватках и на кромках.

3. Правильность установки и сборки деталей металлоконструкций согласно чертежа.

4. Правильность установки и сборки элементов емкости в соответствии с конструкторской документацией.

5. Порядок установки и правильность установки и сборки арматуры.

6. Габаритные и присоединительные размеры.

7. Контроль геометрических параметров.

 8. Контроль перпендикулярности и соосности элементов емкости при сборке.

9. Проверка температуры предварительного подогрева.

10. Проверка качества и технологии сварки (режима сварки, порядка наложения швов, качества послойной зачистки шлака.
	Нормативная и техническая документация, ГОСТ 34347-2017, Конструкторская документация,

Опросный лист

ТУ ___________
Конструкторская документация, Опросный лист
	V/С
R/C
	V/B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	
	
	11. Соблюдение технологического процесса сварки .
12. Правильность маркировки.
	
	
	
	
	
	
	

	5.5
	Монтаж оборудования и устройств емкости.


	1. Внешний вид.

2. Порядок сборки.

3. Качество сборки.

4. Работоспособность оборудования и устройств.

5. Компоновка оборудования.

6. Расположение оборудования.

7. Маркировка оборудования.
	ГОСТ 34347-2017, технология сварки, Конструкторская документация,

Опросный лист
	V,R/C
	V/B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.
	Контроль сварных соединений.

	6.1
	Внешний осмотр и измерения сварных соединений. 

(Визуальный и измерительный контроль)
	1. Внешний осмотр и измерения сварных соединений.

2. Форма и размер сварных швов.

3. Качество поверхности сварных швов.

4. Переход от наплавленного металла к основному.

5. Качество зачистки сварных соединений и "околошовной" зоны.

6. Наличие/ отсутствие недопустимых дефектов сварных соединений.

7. Наличие клейм сварщиков.
	 ГОСТ Р ИСО 17637-2014
	W

V/C

R/C
	H

V/В
R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.2
	Радиографический и ультразвуковой контроль.
(при наличии требований в нормативной и технической документации)
	1. Калибровка и настройка оборудования неразрушающего контроля.

2. Проведение радиографического и ультразвукового контроля сварных соединений.

3. Результаты контроля.

4. Объемы контроля

5. Наличие/ отсутствие недопустимых дефектов сварных соединений.

6. Оформление результатов контроля.
	Ультразвуковой контроль: ГОСТ 55724-2013, СТО 00220256-005-2005

Радиографический контроль: ГОСТ 7512-82, СТО 00220368-010-2007 
	V/B 

R/С


	I/B
R/В

	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.3
	Капиллярный и магнитопорошковый контроль.

(при наличии требований в нормативной и технической документации)
	1. Проведение капиллярного и магнитопорошкового контроля сварных соединений.

2. Результаты контроля.

3. Объемы контроля.

4. Наличие/ отсутствие недопустимых дефектов сварных соединений.

5. Оформление результатов контроля.
	Магнитопорошковый контроль: ГОСТ Р 56512-2015, ГОСТ Р 50599-93.
Капиллярный контроль: ОСТ 26-5-99
	V/B 

R/С


	I/B
R/В

	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.4
	Стилоскопирование сварных соединений.

(при наличии требований в нормативной и технической документации)
	1. Проведение стилоскопирования сварных соединений.

2. Результаты контроля.

3. Объемы контроля.

4. Оформление результатов контроля.
	ГОСТ 28033-89,
РД 26.260.15-2001
	V/B 

R/С


	I/B
R/В

	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.

	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.5
	Металлографические исследования.

(при наличии требований в нормативной и технической документации)
	1. Проведение металлографических исследований.

2. Результаты контроля.

3. Оформление результатов контроля.
	РД 24.200.04-90
	V/B 

R/С


	R/В

	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.6
	Механические испытания сварных соединений.

(при наличии требований в нормативной и технической документации)
	1. Проведение испытаний контрольных сварных соединений.

2. Отбор образцов.

3. Результаты контроля.

4. Оформление результатов контроля.
	ГОСТ 6996-66
	V/B 

R/С


	I/B
R/В

	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.7
	Устранение дефектов сварных соединений.
	1. Контроль устранения допустимых дефектов сварных соединений.

2. Результаты контроля.

3. Оформление результатов контроля.
	ГОСТ 30242-97, 
ГОСТ 34347-2017
	W

V/C
	H

V/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	6.8
	Гидравлические / пневматические испытания.
	1. Контроль проведения гидравлических /пневматических испытаний на прочность, плотность и герметичность.

2. Количество и исправность манометров.

3. Пробное и испытательное давление.

4. Отсутствие : разрывов, течи, капель, потения сварных соединений и основного металла, а также падения давления.

5. Контроль промывки и продувки продукции после гидравлических испытаний.

6. Оформление результатов контроля.
	ГОСТ 34347-2017,
ТУ ______________
	W

V/C

R/C


	H

V/В
R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	7.
	Нанесение антикоррозионных и лакокрасочных покрытий.

	7.1
	Подготовка изделия и образцов ЛКП перед нанесением покрытия.
	1. Внешний вид поверхности.

2. Обеспыливание, обезжиривание, степень очистки поверхностей.

3. Шероховатость.


	ГОСТ 9.402-80
	V/C

R/C
	I/B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	7.2
	Нанесение грунта на изделии и образце ЛКП.
	1. Температура и влажность воздуха в помещении.

2. Температура изделия.

3. Качество нанесения покрытия.

4. Время между началом нанесения покрытия.

5. Время сушки.

6. Отсутствие недопустимых дефектов.

7. Соблюдение технологии нанесения покрытий.
	ГОСТ 9.402-80
	V/C

R/C
	I/B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	7.3
	Нанесение антикоррозионных и лакокрасочных покрытий на изделии и образце. 
	1. Температура и влажность воздуха в помещении.

2. Температура изделия.

3. Качество нанесения покрытия.

4. Время между началом нанесения покрытия.

5. Время сушки.

6. Отсутствие недопустимых дефектов.

7. Соблюдение технологии нанесения покрытий.
	ГОСТ 9.402-2004
	V/C

R/C
	I/B/2

R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	7.4
	Окончательная приемка нанесенного покрытия на изделии и образце
	1. Окончательный внешний вид покрытия.

2. Наличие/отсутствие недопустимых дефектов.

3. Толщина покрытия и адгезия.

4. Цветовое оформление.
	ГОСТ 9.402-2004
	W

V/С

R/С
	H

V/В
R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	7.5
	Ремонт покрытия (при необходимости)
	В зависимости от вида покрытия устанавливаются в нормативной и технической документации
	ГОСТ 9.402-2004
	W
V/С

R/С
	H
V/В
R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.
	Окончательная приемка : Маркировка, консервация, оформление документации, комплектность, упаковка и отгрузка продукции.

	8.1
	Окончательная приемка.

(приемосдаточные испытания)
	1. Проведение испытаний согласно программы -методики испытаний и требований по приемо-сдаточным испытаниям в технических условиях. 
	Нормативная и техническая документация изготовителя.
Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация
Программа-методика испытаний
	W

V/C

R/C
	H

V/В
R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.
Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)
Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.2
	Проверка выполнения требований опросных листов и технических требований
	1. Характеристики и требования указанные в ОЛ, ТТ.
	Опросный лист

Технические требования
	W

V/C

R/C
	H

V/В
R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.
Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)
Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.3
	Контроль маркировки.
	1. Соответствие маркировки.

2. Способ маркировки.

3. Наличие фирменной таблички с нанесением : наименование или товарный знак предприятия-изготовителя, наименование или обозначение (шифр заказа) сосуда,

порядковый номер сосуда по системе нумерации предприятия-изготовителя, расчетное или номинальное давление, Мпа; расчетная температура стенки, °С; 

минимальная допустимая температура стенки под расчетным давлением, Мпа; масса сосуда, кг; год изготовления, клеймо технического контроля, единый знак обращения продукции на рынке государств - членов Таможенного союза. (Допускается указание дополнительной информации по усмотрению изготовителя.)  

4. Маркировка на наружной поверхности стенки.

5. Качество, шрифт и цвет маркировки.

6. Контрольные метки.

7. Монтажные метки, монтажная маркировка.

8. Маркировка отгрузочных мест.

9. Маркировка на транспортируемых частях негабаритных сосудов.

10. Соответствие маркировки сборочных единиц и деталей в соответствии с чертежами.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация


	V/С
	V/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.4
	Оформление документации.
	1. Оформление комплекта эксплуатационной и технической документации.

2. Соответствие комплекта эксплуатационной и технической документации. 

3. Соответствие комплекта товаросопроводительной документации.

4. Наличие упаковочных листов входящих в комплект поставки.

5. Наличие комплектовочной ведомости.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация


	V/C

R/C
	R/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.5
	Контроль комплектности поставки.
	1. Соответствие комплектующих изделий входящих в комплект поставки.

2. Соответствие комплектности оборудования входящего в комплект поставки.

3. Соответствие комплектации ЗИП.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация


	W

V/C
	H

V/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.6
	Консервация.
	1. Поверхность изделия.

2. Технология консервации.

3. Способы консервации.

4. Консервация отдельных частей оборудования и устройств входящих в комплект поставки или отправляемых отдельно.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация


	W

V/C
	H

V/В
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.7
	Упаковка.
	1. Соответствие упаковки требованиям указаний в конструкторской и технической документации.

2. Закрепление внутренних устройств и вращающихся механизмов.

3. Наличие заглушек (пробок) на отверстиях, патрубках, штуцерах, муфтах, присоединительных фланцах оборудования поставляемого в сборе, а также поставочных блоков и узлов.

4. Упаковка отдельно отправляемых сборочных единиц, деталей, запасных частей и комплектующих.

5. Упаковка отдельных частей оборудования и устройств входящих в комплект поставки или отправляемых отдельно.

6. Упаковка в ящики и способы крепления.

7. Соответствие консервационного и упаковочного материала.

8. Упаковка технической и товаросопроводительной документации.

9. Общее качество и надежность крепления изделий внутри тарного места.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация


	W

V/C
	H

V/В
	-
	1. Упаковка соответствует заказной документации и нормативному документу. 2. Упаковка обеспечивает целостность изделий в процессе нормальной транспортировки.

3. Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

4. Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	8.8
	Складирование и хранение.
	1. Условия перемещения внутри завода-изготовителя.

2. Условия складирования и хранения до отгрузки.
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация
	V/B/1
	V/B/1
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.
	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	9.
	Отгрузка продукции.

	9.1
	Оформление Разрешения на отгрузку.
	Отсутствие открытых уведомлений о несоответствии
	---------
	W
	H
	-
	Наличие успешных корректирующих действий по выданным уведомлениям
	Отчёт инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.

	9.2
	Отгрузка.
	Наличие требуемой сопроводительной документации.

Соблюдения правил отгрузки в соответствии с утвержденными схемами строповки и погрузки (крепления).

Состояние вагонов (контейнеров, автотранспорта).

Соответствие отгружаемой продукции транспортной накладной
	Нормативная и техническая документация изготовителя.

Стандарты предприятия.

Конструкторская документация

Производственно-технологическая документация

Технические условия размещения и крепления грузов в вагонах, контейнерах и автотранспорте.

Схема погрузки, схема строповки.
	W

V/С
	H
	-
	Соответствие требованиям нормативной и технической документации изготовителя.

Соответствие требованиям ссылочной документации.)


	Внутренняя документация изготовителя: (журналы, акты, маршрутные карты, протоколы, заключения, технологические паспорта и т.д.)

Отчет инспектора
	1. Информирование

Заказчика.

2. Оформление уведомления о несоответствии.


Сокращения :

КД- конструкторская документация.

НТД- нормативная и техническая документация.

УЗК- ультразвуковой контроль.

РК- радиографический контроль.

ВИК- визуальный и измерительный контроль.

ЗИП - запасные части, инструменты и принадлежности.

МП- магнитопорошковый контроль

ЦД- цветная дефектоскопия. 

